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Sản phẩm và Các cột mốc quan trọng– từ trước tới nay
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NOx – Các mức độ và giới hạn phát thải
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Pyroclon® LowNOX AF – Nguyên lý hoạt động
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Pyroclon® LowNOX AF – Các đặc tính

 Khoang chứa liệu mang lại hiệu quả và an toàn: Khoang chứa

hoạt động hiệu quả ngăn chặn phần liệu rơi, làm tăng hiệu suất và

an toàn.

 Đảm bảo sự cháy của Nhiên liệu thay thế một cách hiệu quả:

Hỗ trợ tiết kiệm chi phí trong quá trình đốt nhiên liệu thay thế và 

thân thiện với môi trường, đảm bảo tuân thủ các tiêu chuẩn khí thải 

và thúc đẩy phát triển bền vững.
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Pyroclon® LowNOX AF Advanced– Sự cháy được hoàn thiện

theo từng giai đoạn

- Giảm phát thải NOx: lượng khí thải NOx được làm giảm đi trong 

vùng giảm (reduction zone) thông qua quá trình đốt cháy theo giai 

đoạn

- Nâng cấp thiết kế: Vùng giảm đã được cải tiến thông qua nâng 

cấp thiết kế để tạo điều kiện thuận lợi cho quá trình này, cho phép 

thời gian lưu giữ lên tới 2 giây

- Mức giảm có thể đạt được: Việc cải tiến này cho phép giảm 

lượng khí thải NOx xuống mức thấp tới <400 mg/Nm3 ở 10% O2
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Pyroclon® LowNOX AF Advanced- Pyrotop® mixing chamber

- Hiệu quả Phối trộn với Pyrotop®: Pyrotop®  tối ưu hóa sự 

phối trộn giữa dòng liệu và khí, đảm bảo quá trình đốt cháy triệt 

để.

- Làm giảm phát thải: Pyrotop® giảm lượng khí thải bằng cách 

đốt cháy hoàn toàn CO, và cho phép sử dụng nhiều loại nhiên 

liệu khác nhau trong khi vẫn duy trì hiệu quả.

- Hạ thấp khả năng tổn thất áp suất: Pyrotop® giảm thiểu tổn 

thất áp suất, nâng cao hiệu suất của calciner và tuân thủ vấn

đề về môi trường.
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Pyroclon® LowNOX AF Advanced – Tham khảo
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NOx – Các mức độ và giới hạn phát thải
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Pyroredox® - Nguyên lý hoạt động
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Pyroredox® - Kiểm soát NOx Bước 1

 Vị trí và Điều khiển: Pyroredox® được đặt giữa khoang đầu 

vào lò và calciner để kiểm soát các phản ứng trong suốt quá 

trình công nghệ

 Tác động đến các hợp chất hóa học: Nó ảnh hưởng đến sự 

hình thành các hợp chất hóa học, và ảnh hưởng đến các phản 

ứng tiếp theo

 Môi trường giàu CO: Bằng cách đưa vào khí thải lò với hàm 

lượng oxy thấp, Pyroredox® tạo ra môi trường giàu CO thông 

qua quá trình đốt cháy dưới mức cân bằng hóa học.
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Pyroredox® - Kiểm soát NOx Bước 2

 Kéo dài thời gian lưu: Kéo dài thời gian lưu giữ nhiên liệu 

thêm khoảng 4 giây trong môi trường không khí giàu CO của 

Pyroredox® tạo điều kiện thuận lợi cho việc giảm NOX thành 

CO2 và nitơ N2 vô hại.

 Quá trình Calcination hoá: Sau khi khử NOX, lượng khí 

nghèo còn lại được làm giàu bằng gió ba giàu oxy và bột liệu

thô, trải qua quá trình oxy hóa tỏa nhiệt trong calciner, đảm 

bảo quá trình nung hoàn toàn bột liệu thô.
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Được thiết kế cho lượng phát thải NOX dưới 300 

mg/Nm3 ở 10% O2 mà không cần hệ thống SNCR và ở 

mức dưới 50 mg/Nm3 ở 10% O2 khi kết hợp với SNCR.

Các lợi điểm khác:

- Thích hợp cho nhiều loại nhiên liệu khác nhau, bao 

gồm cả AFR (Nhiên liệu thay thế và nguyên liệu thô)

- Cung cấp thêm xấp xỉ 4 giây thời gian lưu bổ sung

- Có sẵn giải pháp tiền xử lý nhiệt cho nhiên liệu, bao 

gồm sấy khô và khí hóa.

- Nâng cao hiệu suất đốt cháy trong các hệ thống pre-

calciner hiện có.

Pyroredox® - Giảm phát thải NOx với thiết kế cải tiến
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Pyroredox® - Tham khảo
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