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Tổng quan
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TỔNG QUAN
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– PYROFLOOR® sản xuất đầu tiên được trưng 

bày tại xưởng của KHD vào năm 2005

– PFC đầu tiên được đưa vào sử dụng vào năm 

2007

– Trên toàn thế giới, hơn 50 PYROFLOOR® đã 

được bán với công suất từ ​​1.000 đến 10.000 

tấn/ngày

– 52 đơn vị PYROFLOOR® đang hoạt động cho 

đến nay

– Dòng sản phẩm mới của PYROFLOOR® Cooler 

– PYROFLOOR²® đã được giới thiệu vào năm 

2012 với công suất lên đến 12.000 tấn/ngày



TỔNG QUAN
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TỔNG QUAN
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– Sản phẩm được cấu trúc để đáp ứng nhu cầu thị 

trường với trọng tâm là bố cục tiêu chuẩn

– Phản hồi của khách hàng về Máy làm mát 

PYROFLOOR® cũ được phân tích và kết hợp 

với dòng PYROFLOOR²®  (Bình phương)

– Thiết kế được cải tiến để đạt hiệu quả cao hơn

– Tối ưu hóa trọng lượng và số lượng bộ phận để 

dễ bảo trì và tăng hiệu suất

– Giá trị hơn cho khách hàng



Đặc tính công nghê

7



Đặc tính công nghệ- PYROSTATIC® 
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– Ghi tĩnh có ‘móng ngựa’ – ngăn không cho gió

thoát ra qua các khu vực nghiêng ở bên cạnh

– Sử dụng hiệu quả không khí làm mát để thu hồi

nhiệt tốt hơn

– Phân phối clinker tối ưu trên các làn làm mát

– Phân phối không khí đồng đều trên mặt ghi

– Vòi phun khí được bố trí ở vị trí chiến lược để sử

lý hiện tượng ‘người tuyết’



Thiết kế hộp cassette được tối ưu hóa
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– Phân phối không khí đồng đều

– Giảm hiện tượng thổi tung liệu

– Giảm chi phí phụ tùng



Kích thước khoang được tối ưu hóa
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Kích thước buồng đầu tiên giảm 

dẫn đến:

- Giảm sụt áp

- Ngăn không cho khí thoát ra qua 

phần sau của khoang ghi (giảm áp 

suất thấp hơn)



Đặc tính cơ khi
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Kích thước khoang được tối ưu hóa
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– Số lượng xi lanh giảm nhờ khái 

niệm truyền động đơn

– Giảm kích thước bơm/hệ thống

truyền động

– Ít bảo trì hơn



Thiết kế làm kín mới
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– Không bị tràn, rò rỉ

– Độ mài mòn thấp (kim loại với 

kim loại) khi tiếp xúc kín

– Tuổi thọ hoạt động dài hơn

– Có thể điều chỉnh theo ba trục



Vùng chuyển tiếp mới PYROCAST® (làn tĩnh sang làn động)
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– Tuổi thọ tăng lên do ứng dụng

vật đúc chịu mài mòn cao

(cacbua)

– Các tấm chịu mài mòn ngang

bao phủ toàn bộ chiều dài hành

trình

Độ tin cậy cao hơn

Giảm hao mòn

Chi phí vận hành thấp hơn



Thiết kế hệ con lăn đỡ mới
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– Kết cấu chắc chắn

– Được tôi luyện bằng phương 

pháp cảm ứng lên đến 3 mm

– Tuổi thọ tăng lên

– Tải trọng cơ bản tăng 100%

– Ứng suất Hertz giảm 50%



Máy Cán Clinker PYROCRUSHER®
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– Các con lăn được hỗ trợ trong các 

khối chịu lực nặng với khả năng 

kiểm soát nhiệt độ

– Các vòng nghiền có thể thay thế dễ 

dàng và tuổi thọ cao được làm 

bằng thép đúc chống mài mòn với 

lớp phủ cứng

– Các lớp đệm trên và dưới không 

được bu lông với khung

– Bôi trơn mỡ trung tâm tự động



Tự động hóa và Thủy lực
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Hệ thống điều khiển mới
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– Được thiết kế và phát triển bởi 

KHD

– Tự động vận hành máy bơm dự 

phòng, không dừng bộ làm mát

– Tự động khắc phục sự cố khi 

xảy ra lỗi

– Hỗ trợ cập nhật, bảo trì và khắc 

phục sự cố qua internet



Nguyên lý ‘‘cắm điện và chạy‘‘
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– Bộ điều khiển được lập trình và 

thử nghiệm trước

– Thuật toán tiên tiến để kiểm soát 

chuyển động của làn đường

– Điểm đặt được tối ưu hóa cho 

quạt thông gió

– Được lắp đặt hoàn toàn trước; 

cáp được chế tạo sẵn với đầu 

nối chắc chắn để giảm thiểu 

công sức đi dây



Hệ thống thủy lực
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– Đơn vị bơm và đơn vị bồn chứa

– 3 động cơ / máy bơm (2 động 

cơ hoạt động và 1 động cơ dự 

phòng)

– Xi lanh thủy lực tác động kép (1 

cho mỗi làn)

– Bộ trao đổi nhiệt bó ống

– Một bộ lọc áp suất cao cho mỗi 

máy bơm

– Độ tin cậy cao hơn

– Kiểm soát áp suất nhạy cảm với 

tải



Các lợi thế
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Bảo vệ chống mòn – tại lớp liệu clinker
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– Máy làm mát PYROFLOOR®: 

không có bộ phận chuyển động

nào trong lớp clinker = không bị

mài mòn

– Các hộp thông khí cung cấp khả

năng bảo vệ chống mài mòn tự

nhiên cho các bộ phận kim loại



Chống mòn
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Các máy làm mát khác: có các bộ phận chuyển động nhô vào lớp clinker = độ mài mòn cao hơn



Bảo vệ chống mòn – ghi tĩnh
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Ghi tĩnh PYROFLOOR® Cooler tại 

Askale, Thổ Nhĩ Kỳ sau 7 năm hoạt 

động (2014)

Không phải thay dù là một tấm



Bảo vệ chống mòn– hộp gió cassettes
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Các hộp gió làm mát PYROFLOOR® tại Askale, Thổ Nhĩ Kỳ sau 7 năm hoạt động (2014)

Không thay thế dù chỉ một lần



Lợi thế lắp đặt
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So sánh mức chiếm chỗ không gian
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PYROFLOOR²® Thông số vận hành
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PYROFLOOR²® các lợi thế
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– Hiệu suất thu hồi nhiệt cao

– Ít hao mòn

– Giảm lượng hàng tồn kho dự 

phòng

– Ít thời gian dừng hơn



Thank you for your 

interest!​​
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